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Fer a repasser et procede de repassage avec distribution 

d'adjuvant textile 



5 DOMAINE TECHNIQUE 

La presente invention se rapporte a un fer a repasser et a un 
procede de repassage, avec distribution d'un adjuvant textile. 

TECHNIQUE ANTERIEURE 

Les fers a repasser ont connu des perfectionnements 
10 importants tels que I'adjonction de dispositifs d'humidification du 
linge, par pulverisation d'eau a I'aide d'un spray integre, ou/et avec 
des moyens de production de vapeur. 

On connait des produits facilitant le repassage, par exemple 
pour ameliorer la glisse du fer, et des produits ameliorant le 

15 comportement des tissus, par exemple pour les adoucir ou pour en 
ameliorer la tenue. Les moyens de distribution de ces produits sur 
le tissu sont essentiellement des flacons remplis des produits 
traitants sous forme liquide: huiles solubles, suspensions ou latex. 
Ces flacons sont soit sous pression de gaz, soit munis d'une 

20 pompe manuelle afin de permettre la repartition par pulverisation 
sur un tissu a repasser. Cependant, r utilisation de flacons impose 
a l'utilisatrice de poser son fer a chaque fois que pour impregner le 
tissu, elle doit se saisir du flacon. 

Cet inconvenient est resolu par des systemes integres au fer 
25 et comportant une pompe, decrits par exemple dans le brevet FR- 
2.705.975, qui necessitent un reservoir separe du reservoir d'eau 
de vaporisation, reserve au produit d'appret textile. 
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Un inconvenient de tels systemes est que le reservoir 
supplemental affecte au produit actif occupe beaucoup de place, 
au depens du reservoir d'eau de vaporisation, ce qui diminue 
I'autonomie du fer. Par ailleurs, la presence de deux reservoirs 
conduit inevitablement a des erreurs de remplissage, et le 
remplissage du reservoir d'eau de vaporisation en produit actif 
meme tres dilue, peut conduire a un tres mauvais fonctionnement 
du fer avec rejection d'impuretes par les trous de vapeur. 

On connatt egalement des dispositifs decrits par exemple 
dans le brevet FR-2.686.629 ou le produit actif est distribue en 
meme temps que la vapeur. Ces dispositifs de distribution avec la 
vapeur ont malheureusement I'inconvenient de ne pas permettre 
I'utilisation d'une gamme variee de produits actifs, ceux-ci devant 
entre autres ne pas distiller et ne pas se detruire a la vaporisation. 
EXPOSE DE [.'INVENTION 

L'invention a pour objet un fer a repasser permettant une 
distribution d'un adjuvant textile sans avoir les inconvenients 
precedents des dispositifs connus, et rendant ainsi possible 
I'utilisation d'une gamme variee de produits actifs, autorisant une 
autonomie satisfaisante du fer et pratique a utiiiser avec des 
risques minimes d'erreurs de manipulation. 

L'invention concerne egalement un procede de repassage 
avec distribution d'un adjuvant textile, pratique et facile a mettre en 
oeuvre. 

L'invention s'applique ainsi a un fer a repasser comprenant 
une semelle chauffante, un reservoir destine a contenir un adjuvant 
textile et un dispositif de distribution de I'adjuvant. 

Selon l'invention, le fer comprend des moyens de dilution de 
I'adjuvant comportant un systeme d'approvisionnement en eau sans 
adjuvant, ces moyens de dilution etant relies au reservoir 
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d'adjuvant et destines a produire une solution diluee de 1'adjuvant 
avant la distribution. 

Ainsi, le reservoir d'adjuvant peut contenir I'adjuvant sous 
une forme concentree, les moyens de dilution permettant d'obtenir 
5 lors du fonctionnement la concentration voulue du produit distribue. 
Un avantage d'un tel fer a repasser est que le reservoir d'adjuvant 
peut etre de faible capacite. Ainsi, dans le cas d'un fer a repasser 
comprenant un reservoir d'eau de vaporisation, il n'est pas port6 
prejudice a I'autonomie du fer, au contraire de dispositifs existants. 

10 L'integration d'un reservoir d'adjuvant dans le fer a repasser 

permet de rendre aisee la distribution de I'adjuvant par un 
utilisateur. De plus, dans le cas ou le fer a repasser comprend un 
reservoir d'eau de vaporisation, les risques de confusion au 
remplissage sont considerablement reduits du fait que les 

15 capacites du reservoir d'eau et du reservoir d'adjuvant sont tres 
differentes. Tout risque d'erreur se trouve elimine si on emploie 
dans le reservoir d'adjuvant des cassettes pre-empiies. 

A I'interieur du reservoir d'adjuvant, le produit actif concentre 
est dans un premier mode de realisation sous forme liquide, et 
20 dans un second mode de realisation sous forme solide. Le systeme 
d'approvisionnement en eau sans adjuvant comprend quant a lui 
dans un premier mode de realisation un reservoir d'eau et dans un 
second mode de realisation une arrivee d'eau integree. 

Le dispositif de distribution de I'adjuvant est 
25 avantageusement un dispositif de pulverisation. Dans d'autres 
modes de realisation, il consiste en un systeme d'envoi de jets 
sous pression ou d'ecoulement de liquide par gravite. 

Preferentiellement, le fer a repasser comprend un dispositif 
de vaporisation aliments par le systeme d'approvisionnement en 
30 eau. 



• 
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Ainsi, le meme systeme sert a la fois a diluer I'adjuvant et a 
fournir la vapeur d'eau. Cette caracteristique accroit la simplicity 
d'utilisation du fer a repasser avec vaporisation et permet une 



5 De maniere avantageuse, I'adjuvant etant liquide, les moyens 

de dilution component une chambre de melange reliee au dispositif 
de distribution de I'adjuvant et des moyens d'alimentation de la 
chambre de melange en I'eau du systeme d'approvisionnement et 
en I'adjuvant du reservoir d'adjuvant. 

10 La presence d'une telle chambre ameliore le controle de la 

dilution. 

Dans cette realisation avec chambre de dilution, les moyens 
d'alimentation de la chambre de melange comprennent 
avantageusement un premier et un second systemes de pompage 
15 aspirant respectivement I'eau et I'adjuvant dans la chambre de 
melange, ces systemes de pompage ayant un debit relatif moyen 
dans un rapport de dilution souhaite. 

Ainsi, les moyens de dilution sont actives d'une maniere 
fiable et le rapport de dilution est parfaitement controle. 

20 Les deux systemes de pompage des moyens d'alimentation 

consistent en deux pompes, ou en deux corps d'une meme pompe. 

II est alors interessant que le reservoir d'adjuvant comprenne 
un event debouchant a I'exterieur du fer a repasser, destine a 
eviter une depression excessive dans le reservoir d'adjuvant. 

25 Dans un autre mode de realisation du fer a repasser avec 

chambre de melange, le melange est effectue par refoulement et 
non par aspiration. Dans un mode de realisation sans chambre de 
melange, I'eau est directement conduite dans le reservoir 
d'adjuvant et elle provoque la dilution souhaitee. 



realisation et une mise en oeuvre economiques. 
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Dans un autre mode de realisation sans chambre de melange, 
I'adjuvant etant liquide, les moyens de dilution comportent une 
pompe qui aspire I'eau du systeme d'approvisionnement et 
I'adjuvant du reservoir d'adjuvant et dans laquelle se produit un 
5 melange de I'eau et de I'adjuvant, et un robinet qui permet de 
doser I'aspiration de I'adjuvant, et d'obtenir ainsi un debit relatif 
moyen de pompage de I'eau et de I'adjuvant dans un rapport de 
dilution souhaite 

Ce dernier mode de realisation est particulierement 
10 economique. 

Avantageusement, le reservoir d'adjuvant consiste en une 
cassette amovible. 

Une telle cassette est de preference de faible volume et 
jetable apres usage. Elle facilite encore I'utilisation du fer a 
15 repasser selon I'invention et evite toute confusion possible dans le 
"cas ou le fer comporte un reservoir d'eau de vaporisation. 

Dans une premiere forme de realisation du systeme 
d'approvisionnement en eau, celui comporte un reservoir d'eau 
sans adjuvant. 

20 Dans une seconde forme de realisation du systeme 

d'approvisionnement en eau, celui comporte une arrivee d'eau. 

Le systeme d'approvisionnement en eau, avec reservoir d'eau 
ou arrivee d'eau, est avantageusement celui prevu pour la 
vaporisation dans le cas ou le fer est a vapeur. 

25 Preferentiellement I'adjuvant est sous une forme choisie 

parmi une solution, une emulsion, une suspension, un latex et un 
solide soluble. 

Dans le cas ou I'adjuvant est sous forme solide, un courant 
d'eau traverse le reservoir d'adjuvant lors de chaque operation de 
30 distribution d'adjuvant et se charge a la concentration maximale 
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permise par les iois de solubilite. Preferentiellement, les moyens 
de dilution du fer permettent ensuite de diluer la solution obtenue 
comme avec un liquide, au taux voulu. 

L'invention a egalement pour objet un procede de repassage 
5 dans lequel on distribue un adjuvant textile sur une surface a 
repasser. 

Selon l'invention, on dispose au prealable I'adjuvant 
concentre dans un reservoir d'adjuvant et pendant le repassage on 
melange I'adjuvant contenu dans le reservoir d'adjuvant a de I'eau 
10 obtenue par un systeme d'approvisionnement en eau sans 
adjuvant, de maniere a produire une solution diluee de I'adjuvant, 
et on distribue cette solution sur la surface a repasser. 

DESCRIPTION SOMMAIRE PES DESSINS 

L'invention sera illustree sans etre aucunement limitee par la 
15 description detaillee de modes de realisation donnes a titre 
d'exemples et representes sur les figures annexees, sur lesquelles: 

La Figure 1 represente en coupe iongitudinale un premier 
mode de realisation du fer a repasser selon l'invention. 

La Figure 2 represente en coupe Iongitudinale un second 
20 mode de realisation du fer a repasser selon l'invention. 

Sur les deux figures, les memes elements sont designes par 
les memes references. 

MEiLLEURE MANIERE DE REALISER L'INVENTION 

Un fer a repasser selon l'invention, represente sur la Figure 
25 1, est un fer a repasser a vapeur comportant un corps 1. Ce corps 
1 faisant poignee, supporte la semelle 2 chauffee electriquement 
par un element chauffant blinde dont une extremite 3 est 
representee. La semelle 2 est munie d'une chambre de 
vaporisation 4 et d'une chambre de distribution de vapeur 5 vers 
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les orifices de vapeur tels que 6. Un reservoir incorpore 7 a un 
orifice de remplissage 8 et est en communication avec la chambre 
de vaporisation 4 par un boisseau de regulation de debit 9 dont la 
commande 10 est accessible a Tutilisatrice, de fa9on habituelle. 

5 Le fer comporte une proeminence a I'avant, cette forme 

permettant la bonne orientation d'un gicleur de spray 11 en 
direction du linge a repasser. Ce gicleur 11 se trouve 
avantageusement assez haut, au moins au niveau de la prehension 
pour garder une distance suffisante par rapport au tissu et avec 

10 une incidence moyenne qui ne depasse pas 60° par rapport a la 
verticale. De preference, il est du type a jet plat, le plan du jet 
etant perpendiculaire au plan median longitudinal du fer. Le gicleur 
11 est alimente en produit actif dilue par une pompe electrique 12 
via une conduite 13. La pompe 12 fournit de preference une 

15 pression voisine ou superieure a 1,5 bars. Une seconde pompe 14 
aspire le produit actif concentre contenu dans un reservoir 15. Ce 
reservoir est de preference une cassette amovible logee dans un 
compartiment 16. Un event 17 debouchant a I'exterieur du fer 
permet Inspiration sans trop de depression dans la cassette. Une 

20 chambre annulaire 18 de faible volume, presente une admission 
tangentielle du produit concentre en provenance de la pompe 14 et 
une admission tangentielle d'eau du reservoir 7. La sortie axiale 
est reliee a I'admission de la pompe 12 alimentant le gicleur 11. 

Les deux pompes 12 et 14 sont des pompes miniatures qui 
25 peuvent etre identiques. Pendant la pulverisation, la pompe 12 
fonctionne en permanence tandis que la pompe 14 fonctionne avec 
un facteur de marche inferieur a un. La chambre 18 doit alors avoir 
un volume suffisant pour permettre d'homogeneiser le melange 
pendant une periode de fonctionnement de la pompe 14. Une 
30 commande 19 autorise la pulverisation et une electronique non 
representee cree le cycle de fonctionnement de la pompe 14. 




• 
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Optionnellement, une autre commande permet de ne pas utiiiser de 
produit et de pulveriser de I'eau seule en arretant la pompe 14. 

A titre d'exemple le debit du gicleur 11 est de 80 g/mn et 
celui de la pompe 14 est de 4 g/mn en moyenne et est obtenu par 
5 un debit de 100 g/mn pendant 4/100 d'une periode de 
fonctionnement. Le temps de marche de la pompe 14 est de 10 ms 
et la periode de 250 ms. La capacite de la chambre 18 est de 
I'ordre du debit principal pendant quelques periodes soit environ 
0,6 a 2 cm 3 . De cette fa?on, le debit du gicleur 11 consiste en un 
10 melange d'environ 1/20 de produit concentre avec I'eau, mais le 
facteur de marche de la pompe 14 peut etre ajuste pour toute 
dilution souhaitee. A titre d'exemple le reservoir 15 a un volume de 
15 cm 3 alors que le reservoir 7 a une capacite de I'ordre de 200 



2, le gicleur 11 est alimente en produit actif dilue par une unique 
pompe 22 a deux clapets d'admission. La pompe 22 aspire I'eau du 
reservoir 7 via un premier tube capillaire 20, et eventuellement une 
cartouche de traitement de I'eau (non representee). Simultanement, 
20 elle aspire le produit de traitement du reservoir 15 via un second 
tube capillaire 21 et un robinet 23. 

Le robinet 23 permet de doser et de controler le debit 
d'aspiration du produit actif concentre contenu dans le reservoir 
15. Avantageusement, il rend possible une interruption complete de 

25 Inspiration du produit de traitement, ce qui permet au fer a 
repasser de distribuer au choix par le gicleur 11 le produit de 
traitement ou simplement de I'eau, comme avec un spray ordinaire. 
Le debit de produit concentre etant tres inferieur au debit d'eau, la 
fermeture du robinet 23 n'affecte pas sensiblement le debit du 

30 spray. 



15 



Dans un second mode de realisation, represents sur la Figure 



• 
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Les deux tubes capillaires 20 et 21 et le robinet 23 
permettent de controler les debits respectifs en eau et en produit 
concentre. Le tube capillaire 20 cree une depression a I'admission 
de la pompe 22 et le tube capillaire 21 est adapte a fournir le debit 
5 de produit en fonction de sa viscosite et de la depression a 
I'admission. 

En fonctionnement, I'eau et I'adjuvant sont aspires 
simultan6ment dans la pompe 22 et y sont melanges. 
Preferentiellement, le produit concentre a un debit continu et 
10 simultane a celui de I'eau, de telle sorte que le melange se fait 
sans difficulte dans la pompe 22. On obtient ainsi aisement des 
dilutions dans un rapport de 1/20. 

POSSIB1LITE P'APPLICATION INDUSTRIELLE 



L'invention trouve son application dans le domaine technique 
15 des appareils et procedes de repassage. 
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REVENDICATIONS 

1. Fer a repasser comprenant une semelle chauffante (2), un 
5 reservoir destine a contenir un adjuvant textile et un dispositif de 

distribution de I'adjuvant, caracterise en ce que ledit fer comprend 
des moyens de dilution (7, 12, 14, 18, 20-23) comportant un 
systeme d'approvisionnement (7) en eau sans adjuvant, lesdits 
moyens de dilution etant relies au reservoir d'adjuvant (15) et 
10 destines a produire une solution diluee de I'adjuvant avant ladite 
distribution. 

2. Fer a repasser selon la revendication 1, caracterise en ce 
qu il comprend un dispositif de vaporisation (4-10) alimente par 
ledit systeme d'approvisionnement (7) en eau. 

15 3. Fer a repasser selon Tune des revendications 1 ou 2, 

caracterise en ce que I'adjuvant etant liquide, lesdits moyens de 
dilution (7, 12, 14, 18) comportent une chambre de melange (18) 
reliee au dispositif de distribution (11-13) de I'adjuvant et des 
moyens d'alimentation (12, 14) de la chambre de melange (18) en 

20 eau du systeme d'approvisionnement (7) et en adjuvant du 
reservoir d'adjuvant (15). 

4. Fer a repasser selon la revendication 3, caracterise en ce 
que les moyens d'alimentation de la chambre de melange (18) 
comprennent un premier et un second systemes de pompage (12, 

25 14) aspirant respectivement I'eau et I'adjuvant dans la chambre de 
melange (18), lesdits systemes de pompage ayant un debit relatif 
moyen dans un rapport de dilution souhaite. 

5. Fer a repasser selon la revendication 4, caracterise en ce 
que le reservoir d'adjuvant (15) comprend un event (17) 

30 debouchant a I'exterieur du fer a repasser, destine a eviter une 
depression excessive dans le reservoir d'adjuvant. 
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6. Fer a repasser selon Tune des revendications 1 ou 2, 
caracterise en ce que I'adjuvant etant liquide, lesdits moyens de 
dilution (7, 20-23) comportent une pompe (22) qui aspire I'eau du 
systeme d'approvisionnement (7) et I'adjuvant du reservoir 

5 d'adjuvant (15) et dans laquelle se produit un melange de Teau et 
de I'adjuvant, et un robinet (23) qui permet de doser I'aspiration de 
I'adjuvant et d'obtenir ainsi un debit relatif moyen de pompage de 
I'eau et de I'adjuvant dans un rapport de dilution souhaite. 

7. Fer a repasser selon Tune quelconque des revendications 
10 1 a6, caracterise en ce que le reservoir d'adjuvant consiste en une 

cassette amovible. 

8. Fer a repasser selon Tune quelconque des revendications 
1 a 7, caracterise en ce que le systeme d'approvisionnement en 
eau comporte un reservoir (7) d'eau sans adjuvant. 

15 9. Fer a repasser selon Tune quelconque des revendications 

1 a 8, caracterise en ce que I'adjuvant est sous une forme choisie 
parmi une solution, une emulsion, une suspension, un latex et un 
solide soluble. 

10. Procede de repassage dans lequel on distribue un 
20 adjuvant textile sur une surface a repasser, caracterise en ce qu'on 
dispose au prealabie I'adjuvant concentre dans un reservoir 
d'adjuvant (15) et pendant le repassage on melange I'adjuvant 
contenu dans le reservoir d'adjuvant (15) a de I'eau obtenue par un 
systeme d'approvisionnement (7) en eau sans adjuvant, de maniere 
25 a produire une solution diluee de I'adjuvant, et on distribue ladite 
solution sur la surface a repasser. 



WO 99/27176 



PCT/FR98/02535 



12 



REVENDICATIONS MODIFIEES 
[ re9ues par le Bureau International le 16 avril 1999 ( 16.04.99 ); 
revendications originates 1-10 remplacees par les 
revendications 1-7 modifiees ( 2 pages )] 

1. Fer a repasser comprenant une semelle chauffante (2), 



5 un systeme d'approvisionnement en eau constitue cTun 
reservoir d'eau (7) ou d'une arrivee d'eau integree, un 
reservoir (15) destine a contenir un adjuvant textile, et un 
dispositif (11) de distribution de I'adjuvant, iedit fer comprenant 
des moyens de dilution de I'adjuvant (7, 12, 14, 18, 20-23) 

10 relies au reservoir d'adjuvant (15) et au systeme 
d'approvisionnement (7) en eau sans adjuvant et etant destines 
a produire une solution diluee de I'adjuvant avant ladite 
distribution, caracterise en ce que lesdits moyens de dilution 
comportent une chambre (18,22) de melange de I'eau en 

15 provenance du systeme d'approvisionnement en eau et de 
I'adjuvant en provenance du reservoir d'adjuvant. 

2. Fer a repasser selon la revendication 1, caracterise en 
ce que I'adjuvant etant sous forme solide, un courant d'eau 
traverse le reservoir d'adjuvant et se charge en adjuvant a la 

20 concentration maximale. 

3. Fer a repasser selon la revendication 1, caracterise en 
ce que ['adjuvant est sous une forme choisie parmi une 
solution, une emulsion, une suspension ou un latex. 

4. Fer a repasser selon I'une des revendications 1 a 3, 
25 caracterise en ce que les moyens de dilution comprennent un 

premier systeme de pompage (12) aspirant I'eau et I'adjuvant 
dans la chambre de melange (18), et un second systeme de 
pompage (14) aspirant I'adjuvant dans le reservoir d'adjuvant 
(15) lesdits systemes de pompage ayant un debit relatif moyen 
30 dans un rapport de dilution predetermine. 

5. Fer a repasser selon la revendication 4, caracterise en 
ce que le reservoir d'adjuvant (15) comprend un event (17) 
d§bouchant a Texterieur du fer a repasser. 

6. Fer a repasser selon I'une des revendications 1 a 3, 
35 caracterise en ce que lesdits moyens de dilution (7, 20-23) 
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component une pompe (22) dont la chambre d admission 
constitue la chambre de melange et qui aspire I'eau du 
systeme d'approvisionnement (7) par un premier tube capillaire 
(20) et I'adjuvant du reservoir d'adjuvant (15) par un second 
5 tube capillaire (21). 

7. Fer a repasser selon la revendication 6 caracterise en 
ce que les moyens de dilution comportent un robinet (23) qui 
permet la fermeture de I'arrivee d'adjuvant. 
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